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/ Wat is Coverlam Top??

Wat is Coverlam Top?

COVERLAM TOP is een uit natuurlijke grondstoffen
vervaardigd innovatief product met mechanische en
esthetische eigenschappen die superieur zijn aan die van
conventionele bekledingsmaterialen.

Dankzij het feit dat de tegels eenvoudig te snijden en te
hanteren zijn, is COVERLAM TOP in de formaten 1620x3240
MM en 1000X3000 MM, en diktes van 12 MM en 10,5 MM een
materiaal waarmee grote oppervlakken binnen de woning
eenvoudig bekleed kunnen worden.

Vandaagdedagis hetmogelijk ultra-bestendige afwerkingen
te verkrijgen voor: keukenwerkbladen, tafels of kasten.

Dankzij zijn grote sterkte is COVERLAM TOP bestand tegen
dagelijks gebruik en krassen op werkbladen, en zorgt
dus tevens voor het behoud van zijn originele esthetische
levendigheid. COVERLAM TOP kan ook voldoen aan de meest
veeleisende behoeften thuisgebruik door zijn weerstand
tegen hitte, chemicalién en vocht. Daarnaast is het dankzij
de minimale porositeit een hygiénisch, antibacterieel
oppervlak dat ideaal is voor voedselbereiding.
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/ YT1o Takoe Coverlam Top?

COVERLAM TOP — 3T0 MHHOBALMOHHBIN MPOAYKT, U3roToBfAeHHbIM  CerofHs ctano BO3MOXHbBIM Npefnarate AN KYXOHHbIX CTONTeLIHWL,
M3 HaTypanbHOrO  MepPBUYHOro  Cbipbss M obnajamwmin  cTonoB U LWKapoB Takyto oTAesNKyY, KoTopas obnafaeT CBepXBbICOKON
YCOBEPLUEHCTBOBAHHLIMU  MEXaHW4YeCKUMU U 3CTETUYECKUMU  YCTOMYMBOCTHIO K BHELLHWUM BO3LENCTBUSM.

XapaKkTepucTukaMu, no cpaBHEHUO C 06bIYHbIMK 06IMLLOBOYHBIMYU

MaTepuanamu.

COVERLAM TOP ¢opmata 1620x3240 MM 1 1000x3000 MM, ToLLMHON
12 MM 1 10,5 MM MOXHO nerko nepemelatb M pe3aTb, MO3TOMY
OH WAeanbHO MOAXOAWUT ANs 0BAMLOBKM KPYMHbIX MOBEPXHOCTEN
XUOro goma.
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FORMAAT EN DIKTE
®OPMAT U TOJILLNHA

12mm 10,5mm

1620x3240mm

10,5mm

1000x3000mm

12mm

N9

FORMAAT FORMAT

1620x3240mm 1000x3000cm

10,5mm )
12mm E (]

DIKTE TONLLMHA

07/08



TECHNISCHE GIDS
C2VER T TEXHWYECKOE PYKOBOLCTBO

~—

195 2

COLLECTIES

KOJITEKL NN
/ CEMENTOS LIEMEHT / MONOCOLOR MOHOKOJ10P

TITAN ANTRACITA 1620x3240 12mm CONCRETE GRIS 1620x3240 12mm BASIC NIEVE 1000X3000 10,5mm BASIC BLANCO 1620x3240 12mm BASIC NEGRO 1620x3240 12mm

oW oW o S
Pulido 88CO36P i i

TITAN CEMENTO 1000X3000 10,5mm TITAN ANTRACITA 1000X3000 10,5mm — Pulido 83BAOPS | Puido 83BA46P

_ E CONCRETE GRIS 1000X3000 10,5mm BASIC NEGRO 10
Cemento 84TI11S ‘ Antracita 84TI61S E ﬁ E ﬁ D

TITAN CEMENTO 1620x3240 12mm

L]

Natural 84CO31S Natural 84BA91S
Pulido 84CO3PS

/ MARMER DESIGN Mapmon / METALES meTannbl

DUOMO 1000x3000 10,5mm ESTATUARIO BOOK 1000x3000 10,5mm

Na{ural 84DU41S ﬁ E A Natural 84ES41A / B Natural 84ES41B ﬁ Iil
Pulido 84DU4PS A Pulido 84ESP4A / B Pulido 84ESP4B

LAVA CORTEN 1620x3240 12mm LAVA IRON 1620x3240 12mm

Corten 88LV06S Iron 88LV96S

LAVA CORTEN 1000X3000 10,5mm LAVA IRON 1000X3000 10,5mm

Corten 84LV01S | E| Iron 84LVO1S IE

CALACATA 1620x3240 12mm

Natural 88CLA46S ﬁ D
Pulido 88CL46P

CALACATA 1000X3000 10,5mm

Natural 84CL41S ﬁ El
Pulido 84CL4PS
CALACATA BOOK 1000X3000 10,5mm

A Natural 84CL41A / B Natural 84CL41B ﬁ D
A Pulido 84CLPA/ B Pulido 84CLPB |

/ STEEN DESIGN C 3OOEKTOM KAMHA

FORMATOS FORMATS
P i 3 .

ESPESORES THICKNESS © 1620x3240mm ' 1000x3000 mm
- BASIC NATURAL y PULIDO nieve, NATURAL negro*

SILK BLANCO 1000x3000 10,5mm SILK GRIS 1000x3000 10,5mm BLUE STONE 1620x3240 12mm
Natural 84PD21S ljf E‘ Natural 84SL41S ﬁ D Natural 84SL31S ﬁ IE Negro 88BS96S

Pulido 84PD2PS Pulido 84SL4PS Pulido 84SL3PS

-BLUESTONE negro

_CALACATA NATURAL y PULIDO
CALACATA BOOK NATURAL y PULIDO
:CONCRETE NATURAL y PULIDO gris
“DUOMO NATURAL y PULIDO
“ESTATUARIO BOOK NATURAL y PULIDO

‘ BLUE STONE 1000X3000 10,5mm

Negro 84BS91S Ii'

10,5 mm

_IRATI nogal, abeto, encina

_LAVA corten, iron

-PALADIO NATURAL y PULIDO
“SILK NATURAL y PULIDO blanco, gris

_TITAN cemento, antracita

- BASIC NATURAL y PULIDO blanco
:BASIC NATURAL negro
“BLUESTONE negro

_CALACATA NATURAL y PULIDO
_CONCRETE NATURAL y PULIDO gris

CIRATI nogal, abeto, encina

IRATI NOGAL 1620x3240 12mm

Nogal 88IR96S IE Abeto 88IR46S

IRATI NOGAL 1000X3000 10,5mm IRATI ABETO 1000X3000 10,5mm

12mm

IRATI ENCINA 1000X3000 10,5mm

Nogal 84IR91S |:1 Abeto 84IR41S Ii' Encina 84IR11S E

-LAVA corten, iron

TITAN cemento, antracita
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OPSLAG, VERWERKING EN
TRANSPORT

XpaHeHme, nepemMeLleHne " TpaHCNopTHad
nepeBo3kKa
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OPSLAG

XPAHEHUE

Coverlam Top wordt geleverd in 2 verschillende soorten verpakkingen afhankelijk van de afmetingen en de dikte Er mogen nooit kleinere platen tussen grote platen geplaatst worden.
van de plaat. De platen van 3x1 meter; die 10,5 mm dik zijn, worden verpakt in stapelbare houten kisten. Henb3sa pasmellaTs MeHbluMe N0 pa3Mepy NUTbl Mexay 60nbWnMM.

[Ona Coverlam Top npumeHseTcs 2 TMnNa ynakoBKW, B 3aBUCUMOCTM OT Pa3MePOB W TOMLUMHbI MNTHI.
Mnntel pasamepom 3x1 M u TonwmHon 10,5 MM nocTaBnsATCS B LUTabenmpyeMbix AepeBAHHbIX ALLMKAX.

Plaatoppervlak

Mnowaab NANTbI 3 m2

Plaatgewicht

Bec nauThl 75Kg

Gewicht per M?
See 25 Kg/m2

Aantal platen per Kkist
Kon-Bo nnut B AL NKe 7

Gewicht per Kist
Bec silwmka 70 Kg

Gewicht volledige kist
Bec YNakKOBAHHOTO ALLMKa C MJINTaMm

595 Kg

Aantal platen per onderstel

Kon-Bo nant Ha A-obpa3Hon pame 3,1x1,4m

En de platen van 3,24x1,62 meter; die 12 mm zijn worden geplaatst op metalen A-frames. De A-frames moeten het volledig oppervlak van de platen omvatten en de banden mogen niet te strak worden
aangetrokken om te voorkomen dat de platen breken:

MnuTel pasmepom 3,24x1,62 M 1 TonWwMHON 12 MM NoCTaBAATCA Ha MeTananyecknx A-obpasHbix pamax.
OﬂOpr A0JIKHbI OXBaTblBaTb BCHO MOBEPXHOCTb MNJIAT, a O6Bﬂ3Ky He cnenyeT 4Hpe3MepHo 3aTarnBaThb, 4T0ObI N36EXKaTh X MOSTOMKMU.

Plaatoppervlak

‘-_-_'_-___'_____._.- [Mnowanb NAnThbI 5,25m2
Plaatgewicht
Bec nnuthl 165,9 Kg
Gewicht per M?
EE 31,6 Kg/m2
Aantal platen A-frame
Kon-Bo nauT B ALmKe 16
Gewicht van het A-frame
Bec A-06pasHoii pambl 350 Kg
Gewicht van het volledige A-frame
Bec ynakoBaHHom A-obpa3Hon paMbl ¢ 3004 Kg

nJanTaMmun
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MEPEMELLEHUE

VERWERKINGSHANDLEIDING / PYYHOE

De platen dienen voor het verplaatsen en het vervoer verticaal neergezet te worden en nadat de openingen zijn
aangebracht moeten die bovenin staan.

Bo BpeMd nepeMeLleHnda U TpaHCNopTUPOBKKU NJINTbl BCerga AO0JIXKHbl HaXxo4oUTbCA B BEPTUKAJIbHOM MOJIOXKEHWW, NMPU 3TOM
BO3MOXHbl€ OTBEPCTUA UJTUN Bblpe3bl AO0JIKHbI pacnojiaratbCq CBepxy.

L] L]
. De openingen moeten zich altijd bovenin bevinden. .
° OTBepCTI/IH N Bblpe3bl O0JDKHbI BCerga pacnojiaratbCqa CBepxy. °
L] L]
® © & & & 0 0 0 0 & 0 0 0 O O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O 0O O 0 O 0 0 0O 0O 0 0 0 00
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Coverlam Top kan verwerkt worden met een bovenloopkraan of een vorkheftruck met hijsbanden.
[Mnntbl Coverlam TOp MO>XXHO nepeMeLllaTb C MOMOLLbLIO MOCTOBOIO KpaHa WUjin BUJIOYHOIO Norpy3ynka ¢ npuMeHeHneM ctponos.

HEFTRUCK MET HIJSBANDEN / B1J10YHbIV MOrPY34MK CO CTPOMAMMU

Er wordt aangeraden niet meer dan één plaat tegelijk te vervoeren met deze methode en als dat niet mogelijk is
moeten deze hijsstroppen van zeil gemaakt zijn.
He pekoMeHOyeTCca nepeMellaTtb TakKnum cnocobom bonee O,EI,HOIZ NAnTbl Cpasy. Ecnun atoro HeBo3MOXHO M3bexatb, TO cTponbl
OO0JIXKHbI ObITb N3rOTOBJIEHBI U3 XOJICTA.

—

SR =
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In geen geval mogen ijzeren hijsbanden gebruikt worden.
Hun B koeM cny4dyae He pekoMeHayeTCcqa NCnoJib30BaTb MeTassindyeckne CTponsbl.
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MEPEMELLEHUE

BOVENLOOPKRAAN/ MOCTOBOW KPAH In het geval dat men geen metalen klemmen heeft dienen er houten planken gebruikt worden die dezelfde lengte
hebben als de lengte van de platen, en deze dienen met schroefklemmen vastgemaakt worden.

Er moet zorgvuldig aandacht besteed worden aan de verwerking van de platen om breuken te voorkomen, daartoe
moeten de verplaatsingen op een gelijke snelheid zonder abrupte veranderingen van richting en heel voorzichtig
plaatsvinden. En de platen mogen uitsluitend in contact treden met de metalen klemmen als daar een zacht,
beschermend materiaal tussen geplaatst wordt. Het gebruik van een juiste platenklem wordt geadviseerd.

Ecnn MeTannnyecknx 3aXkMMoB He UMeeTcs, VICI'lOJ'Ib3yVITe LepeBAHHbIE NMaHenu, He MeHbllne No gnnHe, YeM nauTa; nNpm 3ToM
3axXBaT AOJIKEH OCYLLeCTBIATbCA C NOMOLLbIO AOMKpaTa.

|-|pl/1 nepeMeweHnn NnnnT 6y,£l,bTe ocobeHHo OCTOPO>KHbI, 4yTOObl OHM He cfioManuck: nsberante pe3Kknx N3MEeHeHNN HanpaB/ieHUqa
n ,D,eVICTByI;lTe O4YeHb BHMMaATEJIbHO. Me>i<p,y nanTaMn U MeTannnyeCKMMm 3axkuMamMu crnefyet nposoxXnTb MATKN I MaTepunan.

Er mag steeds maximaal één plaat tegelijk vervoerd worden en de plastic beschermlaag die sommige
platen kunnen hebben moeten eerst verwijderd worden.

Bcerpa nepemewavite He bonee ogHon NanTbl. ECnn Ha Hel nMeeTcs 3alMTHas NAacTUKOBas YNakoBka,
ee creflyeT NpeABapuUTesibHO CHATB.
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TPAHCINOPTUPOBKA

VORKHEFTRUCK / B/JIOYHbIM NOrPY34YMK

Voor het optillen en verplaatsen van kratten met
platen van 1000x3000mm. Als gewerkt wordt met
vorkheftrucks of portaalkranen is het belangrijk om de
kratten aan de lange zijde te centreren.

Voor het vervoer moet de bediener controleren of de platen met de geschikte banden goed vastgemaakt zijn aan
het A-frame, en of de vorkheftruck het benodigde draagvermogen heeft.

Als er A-frames gebruikt worden moet de lading, alvorens die met de heftruck te vervoeren, symmetrisch daarover
verdeeld worden.

[epen TpaHCNOPTUPOBKOM onepaTop A0JXKeH YA0CTOBEPUTLCS B TOM, YTO MAUTLI HAAEXHO 3akpenseHbl Ha A-obpa3Holt pame ¢
MOMOLLbIO COOTBETCTBYOLLLEN 06BA3KM, @ BUSTOYHbIN Norpy3unk obnagaeT HeobxoAMMON rpy30BOM MOLLHOCTbIO.

Ecnu pona naut ncnonbaytotcs A-obpasHble paMbl, To NpW TPAHCMOPTUPOBKE BUIOYHBIM MOMPY3YMKOM UX ClefyeT 3arpy3uTb
CUMMETPUYHO.

Ons nogbeMa W nepeMelleHns MOALOHOB C MNiMTaMu
pa3mepom 1000x3000 mMM.[Mpn TpaHCNOpPTUPOBKE C MOMOLLbLO
BUJIOYHOIO MOrpy3ynka WAM CTPOMTENbHOINO KpaHa O4YeHb
Ba>XKHO 3axBaTblBaTb NOALOHbI 338 AJINHHYIO CTOPOHY MO LEHTPY.

Voor het vervoer van de onderstellen die
bij de lange zijde worden opgetild is het
noodzakelijk een heftruck te hebben met een
draagvermogen van 3.500 kg.

Ona TPaHCNOPTUPOBKM A-0bpa3Hbix pam,
YCTaHOBJIEHHbIX B  TMPOLOJILHOM  HanpaBsieHuw,
HeobxoAVMM BWJIOYHbIA MOFPY34YMK C TpPy30BOWA
MotHocTblo 3500 Kr.

Als de kratten bij de korte kant worden opgetild is het
noodzakelijk vorken te gebruiken met een minimum
lengte van 2,5m.

B cnyuae 3axBaTta NnopA0HOB 3a KOPOTKYH CTOPOHY HeobxoanMo
MCMOoNb30BaTh BUJIbl AJINHON He MeHee 2,5 M.

Als de vorken ten minste 2,80m lang zijn op een vorkheftruck met een draagvermogen van 3.500 kg kan het
materiaal als volgt vervoerd worden:

Mpu Hanuuumn BUN pnnHon He MeHee 2,8 M 1 norpy3unka Ha 3500 Kr MOXHO MPOU3BOAUTL TPAHCMOPTUPOBKY CAEYHOLUM
obpasom:

Er wordt aangeraden lepels voor de heftruck te gebruiken die ten minste 1,20m lang zijn, dit |
om correct te kunnen werken met de kratten. .
YT10o0bbI nepemMeLwlatb NOAAOHbI HagneXal M 06pa30M, pekoMeHOyeTcda MCNnoJsib3oBaTb OJIA BUJIOYHOIO o
norpysyvika BuJibl AJVHOW pa3mepoM He MeHee 1,20 m. e
L]
L]
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TPAHCINOPTUPOBKA

VERVOER IN VRACHTWAGENS / TPAHCIOPTUPOBKA ©YPOW

Het laad- en losproces van de A-frames van een standaard vrachtwagen met een lengte van 13,50m moet volgens
het onderstaande schema geschieden:

Mpoueccnorpy3ku n pasrpy3ku A-obpa3Hbix paM, nepeBo3nMbIX cTaHfapTHoM Gypoii pazmepom 13,50 M, LoSKeH oCyLLeCTBAATHCS
Mo NPUBELEHHON HUXKE CXEME:

i———

| = A= A= =

—
—

Zodra het materiaal in de vrachtwagen geladen is moet gecontroleerd worden of dat stabiel en veilig vastgezet is.
Na het lossen daarvan op de werkvloer moeten de A-frames op de laagst mogelijke stand vervoerd worden.

Korpa Matepuan GymeT 3arpyxeH Ha dypy, cnefyeT YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO OH HaxoAWTCS B YCTOWYMBOM MOSOXKEHUU U
HaZeXHO 3aKperneH.

Mocne Toro kak A-obpasHble pambl ByayT pasrpy>keHbl Ha MecTe npoBedeHus paboT, Npu LanbHeWleM nepeMeLLeHnum
BUJIOYHLIMU NOTPy34MKaMu cieflyeT NOAHUMATb 3TV paMbl NMOrPy34YMKOM Ha Kak MOXKHO MEHbLLYIO BbICOTY.

23/24
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In het geval van een containerlading moet met vorken gewerkt worden die ten minste 2,80 m lang zijn.
Het minimum vermogen van de pallettruck of vorkheftruck voor de containerlading moet ten minste 5.000 kg
bedragen.

Mpw norpyske KOHTeNHEpPOB HEODXOAVMMbI BUbI AJINHON He MeHee 2,8 M.
py30Bast MOLLLHOCTb FMAPaBANYECKOM TENIEXKM UM BUIOYHOIO NOrpy3ymka afis paboTbl ¢ KOHTeMHepaMm JoMKHa COCTaBASATb
5000 «r.

CONTAINER 20’
KOHTEMHEP 20’

CONTAINER 40’
KOHTEMHEP 40’
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KWALITEITSCONTROLE

KOHTpOJ'I b KayeCTBa

TOJILLUHA

Voor het starten van de machinale bewerking raadt Grespania aan de onderdelen grondig te reinigen, en een
zorgvuldige visuele inspectie te verrichten om te controleren of aan alle kwaliteitseisen voldaan is. Na de
installatie of vervaardiging ervan worden er geen kwaliteitsclaims meer toegelaten.

Mepen npoBefeHMeM MexaHuyeckolr obpaboTku nnuT Grespania pekoMeHAyeT Kak crieflyeT WX O4YUCTUTb W MPOBECTYU
TLATebHbIN BM3yasibHbI 0CMOTP, YTObbI yLoCTOBEPUTLCS B cObNtofeHMM BCeX KpuTepreB KadyecTsa. [Tocne Toro kak npomykT
OyneT ycTaHoBNEH MW NofABeprHyT 06paboTke, NpeTEH3MM MO KaYECTBY HE NPUHUMAKOTCS.

NOMINALE DIKTE (SP) . TOLERANTIE )
HOMVHAJIBHASA TOJILUWIHA (SP) : onYCTWUMOE OTKNOHEHVE :  H1 (mm)
10,5 Z -+/,05 . <1,3+/- 0,07
12,4 : +/-0,5 1 <1,3 +/- 0,07

Y < H1
% A bz X o

A

Viak [nagkas Oppervlak PensedHas
oppervlak nosepxHocTb met reliéf  nosepxHocTb

PLANICIDAD

MNOCKOCTHOCTb

Om de vlakheid correct te meten, moet de plaat rusten op een perfect horizontaal en stabiel referentievlak, en om
deze reden mogen er geen A-frames gebruikt worden noch mogen er metingen verricht worden zolang de plaat
niet ondersteund is. De vlakheid wordt gemeten met een aluminium staaf en diktemeters in het midden.

De conformiteit van de plaat hangt af van de ruimte die bestaat tussen de ruimte die er is tussen het midden van
de staaf en de plaat.

Y1obbl N3MepUTb NJIOCKOCTHOCTb Hapslexauwmnm 06pa30M, NoJNIOXKUTE NNNUTY Ha 3TAJIOHHYH MJIOCKOCTb, yCTOlZLIVIByPO n naeanbHo
BbIPOBHEHHYO MO rOPU30HTaNN. He cnegyeTtncnosib3oBaTb NpU U3MeEpPeHnn A-O6pa3Hble paMbl, a TakK>XKe n3MepdaTb noABeLleHHble
nnnTel. MNnockocTHOCTb n3MepaeTcsd ¢ NoMOoLL b aNtOMUHNEBON NNACTUHbI C N3MepuTendamun ToWwnHbl B LEHTPEe. CooTBeTcTBUE
NNacTUHbl 3afaHHbIM KPUTEPUAM onpefendeTcd no Hajnm4ymnio 3asopa Mexay LI,eHTpaﬂbHOl7I 4acCTbio NNACTUHBI U NMJINTDbI.
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ALUMINIUM STAAF
ATOMUHVIEBAA MJTAHKA

COVERLAM TOP
COVERLAM TOP

REFERENTIEVLAK
STAJIOHHAA MJTIOCKOCTb

BREEDTE LENGTE
MOMEPEYHAA CTOPOHA : MPOOOJTIBHAA CTOPOHA
. BREEDTE : 'LENGTE(mm)  °

DIKTE  TOJLUMHA :  LUMPUHA : F (mm) IUIAHA (Mm) F (mm)
10,5mm : 1000 : 2mm 3000 : 2mm
12mm § 1620 § 2mm 3240 ; 2mm
BREEDTE MOMEPEYHAS CTOPOHA

VLAKHEID (F)

§‘ MIOCKOCTHOCTb
I

ALUMINIUM STAAF

ATTHIOMUHWEBASA MTAHKA
LENGTE MPOAO/IbHAA CTOPOHA

COVERLAM TOP
COVERLAM TOP

REFERENTIEVLAK
3TAJIOHHAA MTOCKOCTb
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PekoMeHpauunun no MPOEeKTUPOBaHUIO CTOJIELLHUL, bI
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AANBEVELING VOOR ONTWERP VAN WERKBLAD

PekoMeHpauum no NPOEeKTUpPoOBaHUIO CTOJ1IEeLUHWUL bI

UITSPARINGEN EN INBOUW

BbIPE3bl U BCTPAUBAHUE

Om de uitsparing correct te vervaardigen wordt aangeraden eerst in de hoeken te boren en daarna de randen uit
te zagen.

YT1obbl Npon3BecT BCTpauBaHWe HaasiexaliM obpa3oM, pekoMeHAyeTcs BHayane NnpocBepiuTb Yribl, a 3aTeM BbIMOMAHUTL
PEe3Ky Mo nepumeTpy.

Voor het boren van de hoeken wordt aangeraden te werken met een radius van meer dan 3mm.
De minimum afstand tussen de inbouwopening en einden van het keukenwerkblad moet ten minste 5 cm bedragen.

ﬂ‘ﬂﬂ CBepJiIeHNA OTBepPCTUA Ha yrjlaX peKoMeHAyeTCd BCerfna ncrnojib30BaTh pafnyc pe3ku bonee 3 MMm.
PaccToaHune Mexay MeCTtoM BCTpanmBaHUAa 1 nobbiM 13 KpaeB CToNeWwHLUbI OO0JI)KHO COCTaBNATb HE MeHee 5cm.

Voor uitsparingen wordt aangeraden hoeken van 90° te vermijden. In het algemeen wordt aangeraden een
ontwerp van een werkblad dat een onevenwichtige verdeling van het gewicht over het voltooide werkblad met
zich meebrengt te vermijden.

Mpn BbIbOpe MecTa Ans oTBEpPCTWiA, NpeflHa3HAYeHHbIX AN BCTpauBaHus, pekoMeHayeTcs msberaTb yrnos 90°. B kavecTBe
obulero npaBwna, COBeTyeM Takxke MpU MPOEKTMpPOBaHMM u3beraTb TakuMX PpeLleHWi, KoTopble Mornu 6Obl MpuMBECTU K
HepaBHOMepHOMY pacnpefesieHnio Beca B rOTOBOW CTO/ELHMLE.

5cm

5cm 5cm
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SPOELBAKKEN

MOMKMU

Bij het installeren van een vlak inbouw spoelbak wordt aangeraden de Coverlam Top plaat niet meer dan 5 mm
uit te hollen. Wat betreft de installatie van onderbouw spoelbakken wordt aangeraden de randen van de Coverlam
Top enigszins af te ronden om afschilfering te vermijden. Indien er gewerkt wordt met spoelbakken van grote
afmetingen wordt er aangeraden de spoelbak extra te ondersteunen.

[pv BCTpaMBaHUW MOWKM 3anofjnLLO CO CTONELLUHULLE HE PEKOMEHIYeTCs yMeHbluaTh ToWwuHy ctonelwHuisl Coverlam Top
Bonee yeM Ha 5 MM. [pu BCTpanBaHUM MOMKM MOJ, CTOJELLIHULY PEKOMEHAYETCS clierka oKpyrnuTb kpas ctonellHuusl Coverlam
Top, uTobbl n3bexxaTb ckono.. pu paboTte ¢ MorikamMu 6oNbLINX pa3MepoB PEKOMEHAYETCS YKPENUTb KYXOHHY0 Mebesnb Kakom-
nnbo KOHCTpYKLMEN, NOALEPKMBAKOLLEN MOMKY.

SPOELBAK OP EEN WERKBLAD COVERLAM TOP
MOMKA, BCTPAMBAEMASA B COVERLAM TOP
CTOMELLIHWLY CBEPXY ©
SILICONEN
> 5mm CUJTMKOH

2 mm

SPOELBAK OP GELIJKE HOOGTE MET HET WERKBLAD
MOWKA, BCTPAUBAEMASA 3AMOOJINLIO CO CTONELLHMLEN

> 5mm

0 © 0 0 & & & 0 0 0 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O 0O O O O O O O O 0O O 0 0 0 0 0 0 0
Er wordt aangeraden het keukenmeubel met een structuur die de wasbak ondersteunt te ®
versterken. ‘
PekoMeHayeTcs yKpenuTb KyXoHHY0 Mebenb Kakon-nmbo KOHCTPYKLMeN, Nofaep>KMBatoOLLENn MOMKY.



TECHNISCHE GIDS
C2VER T TEXHWUYECKOE PYKOBO[CTBO

195 2

AANBEVELING VOOR ONTWERP VAN WERKBLAD [l e

PekoMeHpauum no NPOEeKTUpPoOBaHUIO CTOJ1IEeLUHWUL bI

Randafwerkingen OVERSTEK

KPAAl U CTbIKH BbICTYIbI
Wanneer de randen niet in verstek geslepen zijn wordt er aangeraden te werken met een rand met een radius van ) DIKTE ,
2mm of met een afschuining van 2mm. : TOJTLLMHA :
AFBEELDING
: : : PNCYHOK

Ecnu kpas He ckolleHbl, peKoMeHAyeTcs 3aKpyrnuTb Kpal Tak, 4Tobbl paguyc n3rnba coctaBun 2 MM, UK cpesaTb yros, npu
3ToM 06pa30BaBLUNICS CPe3 [OSIKEH UMETb IJINHY 2 MM.

3 : : : g
< 0,}"’ < : : : \\
‘ 0 Werkblad met overstek zonder steun : : :
T X< 125mm X< 150mm

O
CTOﬂeLUHI/ILI,a C BbICTYNMOM bes onopesbl

Gepolijst CpeszaHHbiit yron Afgeschuinde rand Monuposka
5 5 o
Werkblad met uitsparing en overstek zonder : : 5 X\ '
Biselado Cpe3saHHbiii yron Afgeschuinde rand lMonunposka steun © X<75mm - X<90mm \
CTonewHnLa c oTBEpPCTMEM U BbicTynoM 6e3 :
onopsl

\

Verstekrand Ckoc nog yrnom 45% Scherpe rand [lepesepHyTtas V-obpa3sHas dacka
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PekoMeHpauum no NPOEeKTUpPoOBaHUIO CTOJ1IEeLUHWUL bI

INSTALLATIE VAN WERKBLADEN / YCTAHOBKA CTOJIELLHUL,

Voordat u het werkblad op het keukenmeubel installeert moeten de meubels correct en waterpas geplaatst
worden en dan aan elkaar en aan de muur worden bevestigd.

,ﬂ,ﬂﬂ YCTAaHOBKM roTOBOM CTOMELWHMLbI Ha KYXOHHYIO Mebenb BCe YacTu 3Tol Mebenun fomKHbl BblTh BbIPOBHEHbI Hagne>Xalnum
o6pa30M, cKpenneHbl Mexany coboli un npuKpenaeHbl K CTeHE.

S ©

Wanneer die nabij een keramische kookplaat wordt geinstalleerd raden wij aan een minimum ruimte van 2mm
open te laten tussen het werkblad en de keramische plaat.

Het is noodzakelijk een minimale voeg van 3 mm in het werkblad aan te brengen teneinde de onregelmatigheden
van de muur en de bewegingen van het gebouw te absorberen.

Ecnn cTonewHunua yctaHaBnvBaeTCcs pPsSAOM CO CTEKJIOKEpaMUYeckol BapOYHOM MaHesblo, pekoMeHAyeTcs npedycMoTpeTb
paccTosiHMe MeXay CTOMEWHNULEN U NaHesblo He MeHee 2 MM.

[Mpn ycTaHoBKe cTOMELWHULbl HeobXo4MMO OCTaBUTb MEPUMETPasibHbI AePOpPMaLMOHHBLIN LWOB TOAWMHONW 3 MM, C LEeNblo
MOryolWeHnst HEPOBHOCTEW CTeHbl U CABUIOB 34aHUS.

gw

L]
L]
L]
L]
L ]
L ]
° [ ]
: Er wordt aangeraden flexibele kit te gebruiken voor het vullen van *®
. [ ]
3mm « voegen of het bevestigen van het werkblad op het keukenmeubel, ,
® zodanig dat het een aanvaardbaar gedrag vertoont als er zich
L] . . .
. thermische uitzetting voordoet. °
COVERLAM TOP °
COVERLAM TOP N ..
° ﬂ‘ﬂﬂ 3anoJIHeEHUA WBOB UKW ONdA NpUuKpenneHna CTonelwHnLbl K KYXOHHOUN o
® Mmebenn pekoMeHAyeTCs MCMNonab30BaTh TMOKMIA KNeeBOW COCTaB, KOTOPbLIA e
SILICONEN : obecneuunTt Hagsiexalllee pearvposaHue Ha TeMj0Boe paclunpeHme. °
CUNKOH . :
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MPOYEE

VERSTERKINGEN / YKPEMJIAKLUME 3JIEMEHTHI

Wanneer er gewerkt wordt met in verstek geslepen randen dan dient deze versterkt worden met CoverlamTop
latten of een ander vergelijkbaar niet werkend materiaal.

Er wordt afgeraden te werken met versterkingen vervaadigd uit andere materialen vanwege het verschil in
thermische uitzetting en vanwege de schade die dat kan veroorzaken in het werkblad (kromming, openen van de
in verstek geslepen rand).

Er wordt aangeraden de omtrek van de uitsparingen te versterken om de verbinding meer stevigheid te geven.

Mpw paboTe ¢ kpasMu, CKOLLEHHbIMK MOf yraoM 45°, 3Tn kpasa cnepyeT ykpenuTb nonockamu CoverlamTop.

He pekoMeHAyeTCs NPUMeHATb yKpennsiolwme aNeMeHTbl U3 Apyroro MaTepuana — u3-3a pasfiniynii B TeNJ0BOM pacLUMpPeHnn,
KOTOpbIe MOTYT 0Ka3aTb OTPULATENbHOE BO3AENCTBUE Ha cTofewHuLy (Mporubsl; pa3noMbl Kpasl, CKOLWEHHOrOo Mo yrioM 45°).
PekoMeHayeTcst yKpenuTb BeCb NEPUMETP, MO KOTOPOMY NMPOM3BOAUTCS BCTPauBaHue, YTobbl MOBLICUTb MPOYHOCTb CThIKa.

BUITEN/ YCTAHOBKA HA OTKPbLITOM BO3AYXE

Als het een werkblad voor buiten betreft wordt aangeraden Coverlam Top op materialen met soortgelijke
uitzettingscoéfficiénten (Cement of baksteen)

Er wordt afgeraden CoverlamTop op houten steunen te installeren omdat die materialen in de open lucht de
neiging vertonen uit te zetten en ten gevolge daarvan kan schade ontstaan.

Er wordt aangeraden om als buitenlijm cementlijm uit de klasse C2 te gebruiken.

ﬂpl/l yCTaHOBKe CTOJielWHMLUbl Ha OTKPbITOM BO34yxe pekoMeHOyeTCd YyCTaHaB/IMBaATb CoverlamTop noBepx MartepmanoB C
AHaNOrN4YHbIMU KOB(I)(bVILLMeHTaMVI TeNna0BOro pacwnpeHnd [LLeMeHTa nnn Kmpnmqa].

He pekoMeHAOyeTCd yCTaHaB/MBaTb CoverlamTop Ha fepeBAHHbIe OCHOBAHWA, MOCKOJIbKY AepeB0 Ha OTKPbITOM BO34yXe UMeeT
TeHAEeHUUIO0 K paClLUNPEeHNIO, HTO MOXKET OKa3aTb OTpulaTesibHOe BO3[enCcTBME Ha cTonewHuuy.

Ha OTKPbITOM BO34yxe peKoOMeHAYyeTCA NPUMEeHATb yCOBepLLIeHCTBOBaHHbIl;I LeMeHTHO-KNleeBol cocTaB Tuna C2.
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MACHINALE BEWERKING

MexaHu4yeckasn obpaboTka
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MECANIZADO MACHINALE BEWERKING

MexaHuyeckas obpaboTka

- & o T TTE——
. nlli-.i'-l

BRUGZAAG

MOCTOBASA MNMUJIA

ALGEMENE AANBEVELINGEN / PARAMETERS MACHNINALE BEWERKING/ MAPAMETPbI MEXAHVUYECKOW OEPABOTKN

ObLWIWE PEKOMEHOALUU

Er wordt aangeraden om rondom 2cm
van de Coverlam Top af te snijden om
de innerlijke spanning van de plaat
te verminderen. Zorg ervoor dat de

SNELHEID SNEDE SNELHEID
DIKTE INVERSTEK 9 SCHUF OPPERVLAK

TONLLMHA CKOPOCTb PE3KM @ OMCK CKOPOCTb
MOf YI/IOM 450 MOBEPXHOCTY

Gras—mlarn

n

werktafel in goede staat verkeert en
. 300mm 2500
vlak is.
De snijrichting moet altijd e 0,7-1 m/min 350mm 2200 1-1,5 m/min
overeenstemmen met draairichting
van de schijf. 400mm 1900

Alle inbouwopeningen moeten voorzien
zijn van vooraf geperforeerde gaten.

PekoMeHAyeTCs yMEHbLUNTbL TOALWMUHY MANTHI
Coverlam Top ¢ kax[aol CTOPOHbI Ha 2 CM
OT Kpasi, YTobbl BbICBO6OANTL BHYTPEHHUE
HanpskeHWs B nnuTe. YA0CTOBepbTECH
B TOM, 4TOo paboumint cTon Haxoputcs B
OT/IMYHOM COCTOSIHUM U SBSIETCSH POBHbIM.

HanpaBneHne pesku [oNXHO Bcerpa
coBnafaTh C BpalleHneM aucka.

Ha Bcex yyacTtkax, rae byayT BcTpamBaTbhes

VOORBEELD VAN ZAGEN MET EEN BRUG FREESMACHINE/ PVMEP PE3K/ HA [1IBYXCTOE4YHOM
MPOAOJIbHO-®PE3EPHOM CTAHKE

Zagen om de spanning in de plaat weg te nemen
Obpe3ka ans BLICBODOXAEHMSA HAMPSXEHUSA B NnTe

6 6 e Zagen om de maten aan te passen aan de uiteindelijke afmetingen van het werkblad
Kakne-anbo  3MeMEHTbI,  AOMKHbI bITb Cpes ToAWMHbI AN NOATOHKM NANTbI K pa3Mepam roToBoW CToNeWwHNLbI
npenBapuTesbHO nepdoprpoBaHHble

0TBEPCTUA. Zagen van de inbouwopening

Bblpe3b\ LA BCTpanBaeMblX 3J1IEMEHTOB

|
Ow A .
| | |
| | |
s i ™ o - - - 4-@
. § | | | |

Werk oppervlak OnopHas nosepxHocTb Werk oppervlak OnopHas nosepxHocTb
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MECANIZADO MACHINALE BEWERKING

MexaHu4yeckasa obpaboTka

ALGEMENE AANBEVELINGEN / OELLIME PEKOMEHALIMA WERK VOLGORDE/ MOPSI[J0K PE3KUE

Er wordt aangeraden om rondom 2cm van de Coverlam Top af te zagen om de innerlijke spanning van de plaat te
verminderen.

Er wordt aangeraden de zuignappen op gepaste wijze over de plaat te verdelen om de zones van de plaat die aan
meer druk onderhevig zijn tijJdens de machinale bewerking te ondersteunen.

Zorg ervoor dat er zich zuignappen bevinden onder het te snijden oppervlak, vooral dat van de inbouwopening.

1- Spanning uit de plaat zagen
2- Boren met een diamantboor met een doorsnede >30mm
3- Frezen met het wiel vanuit de uitsparing die eerst met de boor is aangebracht

1. Pe3ka no nepumetpy
2. MNepdopaumsa c kopoHkoi gnameTpom >30 MM

PekomMeHayeTcst yMeHbWNTb ToNWwMHy nanTbl Coverlam Top ¢ KaXpoi CTOPOHbI Ha 2 CM OT Kpas, 4Tobbl BbICBOHOAUTH .
3. Pe3ka ¢pe3oit, HaumHas oT NpeABapuTESibHO MPOCBEPIEHHOIO OTBEPCTUS

BHYTPEHHMWE HanpsiXXeHUs B NauTe.

PekoMeHayeTcst pacnpefenunTb NPUCOCKM Tak, YTobbl NofaepXXmBaTh yYacTKu NAUTLI, NOABEPratoLwMecs HaMboNbLLIUM YCUNNAM
BO BpeMsl MexaHu4yeckon obpaboTku.

YnocToBepbTeCh B TOM, YTO MPUCOCOK HET Mof, MOBEPXHOCTbIO, Mofexalllei peske, v 0ocobeHHO Ha yyacTke, rae Aenaercs
Bblpe3 AN BCTPAUBAEMbIX 3/1EMEHTOB.

:

a Zagen om de spanning in de plaat weg te nemen
O6DG3K8 And Bb\CBO60>K,D,€HV\ﬂ HanpsaXeHna B nnnTe

Zagen van de inbouwopening
Bbipesbl An9 BcTpanMBaeMbix 31€MEHTOB

I

T ‘

- b------------....... |-

GEREEDSCHAP : RPM © SNELHEID (mm/min) ' '

PARAMETERS MACHNINALE BEWERKING/ MTAPAMETPbI MEXAHUYECKO OEPAEOTKM

NHCTPYMEHT : 0B./MWH CKOPOCTb (MM/MIN]

Diamantboor

K 4500 - 5500 : 95 ©0 © 06 06 0 0606 0600060606060 0606006006060 0600060060600600060060600600606006000600600 00
OpPOHKOBOE CBEPJIO : ' . . .

. _ _ . Voordat men begint te werken met een plaat van 12mm of 10,5mm moet er rondom 2cm vanvan de
Snijwiel .o : : o plaat worden gezaagd. .
®pesza ong pesku 12 . . 4500 - 5500 : 150 ° Mepepn TeM Kak NpUCTynaTb K U3roTOBAEHUIO NAUTbI TOAWMHON 12 MM nnaun 10,5 MM, o4eHb BaXKHO oTpe3aTb e

: : : ° C KaXA,0l CTOPOHbI MO 2 CM. °
%gg‘;vale;‘ﬂg yMeHbU_IeHI/IQ TOﬂLI_U/IHbI: 8000_ 10000 . 250 : ® © 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o:
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MexaHunyeckas obpaboTtka

...... ) . o - & . -

WATERSTRAALSNIJDEN

F§MOPOABPA3UBHASA PE3KA

ALGEMENE AANBEVELINGEN / OELLIME PEKOMEHALIMA WERK VOLGORDE/ MOPSI[J0K PE3KUE

Er wordt aangeraden om rondom 2cm van de Coverlam Top af te zagen om de innerlijke spanning van de plaat te
verminderen.

Controleer of de werktafel waterpas staat en zorg ervoor dat zich daar geen werkafval op bevindt.

PekomeHpyeTca yMeHbLNTb TonwmHy nantel Coverlam Top ¢ Kax[ow CTOPOHbI Ha 2 CM OT Kpas, 4Tobbl BeicBO6OANTL
BHYTPEHHWE Hanpa>XXeHnd B nnuTe.

yﬂ,OCTOBeprer B TOM, 4TO CTONELWHWLA BbIPOBHEHA MO FOPU30OHTAIN U Ha HEen HeT HMKaKoro CcTpouTenbHOro Mycopa

- - R
7 ° Zagen om de spanning in de plaat weg te nemen
. Obpe3ska ons BbICBODOXAEHNS HAaNpsAXeHUs B NanTe

° Zagen om de maten aan te passen aan de uiteindelijke afmetingen van het werkblad
Cpes ToAWMHbI A4NF NOATOHKM NANTbI K pa3Mepam roToBoi CToNeWwHULbI

e Zagen van de inbouwopening
Bbipesbl ANS BCTpauBaeMbIX 31eMeHTOB

@ e 10

PARAMETERS MACHINALE BEWERKING/ MAPAMETPblI MEXAHUYECKOW OEPAEOTKM

SNELHEID(m/min] : DRUK[PA] :VOEDINGSDEBIETSLIJPMIDDELEN (Kg/min] 0 0 & 0 & 0 & 0 0 0 0 O 0 6 0 0 0 0 O 0 O 0 0 O O 0 O 0 O O O O O O 0 O 0 O 0 O 0 O O O 0O 0 0 0 0 0 0 0o o
CKOPOCTB - DABNEHVE (Al - MOOAYA ABPA3BVIBHOTO MATEPUAJIA (KI/MVIH.) . Voordat men begint te werken met een plaat van 12mm of 10,5mm moet er 2cm van iedere kant van

de plaat worden gezaagd.

Mepen TeM kak npucTynatb K 0bpabotke NAnTbl TonwmHon 12 MM nnm 10,5 MM, oueHb BaXKHO 0TpesaThb C

KaXk[,0M CTOPOHbI MO 2 CM.

1 : 6900 : 0,45
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GEREEDSCHAP : B T e

WHCTPYMEHTDI
S e R

AANBEVELINGEN

PEKOMEHOALIUN

Grespania raadt het gebruik van FREDIMAR gereedschap aan voor een correcte machinale bewerking van
CoverlamTop:

[ns Hapnexalien mexaHunyeckon obpaboTtkm CoverlamTop komnaHus Grespania peKoMeHAyeT MCMOoNb30BaTb MHCTPYMEHTHI

FREDIMAR:

L] L]

L] L]

: Segmentslijpschijf voor het snijden van alle soorten porseleinen :

o materialen. o

° Zowel van sneden van 90° als voor verstek zagen op 45°. °

L] - L]

. Diamanthoogte 10mm. .

° CeI'MEHTI/IpOBaHHbII;I AONCK ONa pe3kKn KepaMOorpaHUTHbIX MaTepurasioB °

: nioboro Tuna. : Segmentwiel (CNC)

o MooxopguT ona pesku nog yrnom un 90° u 45 °. BeicoTa anmMasHom Yactu o

o 10 Mm. o CermeHTMpoBaHHaga dpesa (UMY)
® © & & & & & & & 0 0 0 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O O O O O O O O 0 0 0 0 0 0 0 00 ® © & 0 0 0 & & 0 0 0 0 0 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O O O 0 O O O 0O 0O 0O O 0 0 0 00

Galvanisch belegde diamantkroonboor ([CNC)

Diamantboor om op hoge snelheid te boren met waterstralen
AnmMa3sHoe cBepsio A5l BbICOKOCKOPOCTHOMO rMAPOCBEPEHNS
O0TBEPCTUM

KopoHKoBOe afiMasHoe CBepsio C rajibBaHn4Yeckum nokpbitrem (UMY)

Schuurpapier met verschillende korrels voor het polijsten van
de randen

Continue kernboor
A6pa3V]BHbIe LIJJ'IMCI)OBE]J'IbeIe OUCKN B aCCOPTUMEHTE 013 OTAETKN

CnnowHas KopoHka KpaeB MosMpPOBKOM
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AANBEVOLEN LIJMEN

PEKOMEHOYEMbIE KJTEALLWE CPEAOCTBA

Grespania raadt het gebruik aan van AKEMI kleefmiddelen voor de verschillende lijmbenodigdheden van
CoverlamTop. Voor het waarborgen van een goede hechting van de voegen naar gelang de uiteindelijke
bestemming is het noodzakelijk een van de volgende producten te gebruiken:

[Ins pasnnyHbIx ciyvaes, B KOTOPbIX BO3HMKaeT HeobxoanmocTb cknemBaHusa CoverlamTop, komnanmsa Grespania
peKkoMeHayeT ncnonb3oBaTtb knesdwmne cpegcrsa AKEMI. Ytobel rapaHTMpoBaTh Hagnexallee ckienBaHme CTbIKOB B
3aBMCUMOCTM OT KOHEYHOTO NpeAHa3HaYeHns CToNelWHWLbI, HeobXoANMMO NCMOMb30BaTh Kiesliee CPeLCcTBO U3 cliefytoLLero

ACCOpPTUMEHTa:

T =
=
"
r IJMI .
|| COLOUR BOWD
|
i
L
|
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PLATINUM/ PLATINUM

Het assortiment Platinum Llijmen bestaat in een kwaliteitslijm op
basis van epoxy acrylaat 2 componenten, met een gelatineachtige
consistentie (doorzichtig, licht ondoorzichtig) en vloeibaar (helder
doorzichtig) en is uitermate geschikt om horizontaal en verticaal
te werken dankzij de verschillende consistenties ervan. Eenvoudig
te kleuren met de Akemi polyester kleurstoffen. Voortreffelijke
resultaten als er gepolijst wordt.

Verkrijgbaar in potten van 900 ml (doos van 6 eenheden)

[aMMa BblCOKOKaYyeCTBEHHbIX Kneswmnx cpefacts Platinum cospgaHa Ha
OCHOBE [IBYXKOMMOHEHTHOro 3MoKCUAHOro akpunata. MoxeT wumeTb
pa3Hyl0 KOHCUCTEHUMIO: resieBuAaHylo (nomynpospadHyio) U Xumkylo
(Npo3pauHyto) — A9 BepTUKasbHLIX W FOpPM30HTaNbHbIX paboT. MoxeT
Nerko nofKpalmnBaTbCsH C MOMOLLbI MONM3CTEPHbIX KpacuTenen Akemi.
OTnnYHble pe3ynbTaTbl NpY NOUPOBAHUN.

Buinyckaetcsa B 6aHkax o6bemom 900 M (no 6 wTyk B kopobke).

COLOUR BOUND / COLOUR BOND

Ditis een gelatineachtig product bestaande uit twee componenten,
op basis van epoxy acrylaat opgelost in styreen. Kan zeer goed
aangebracht worden dankzij de zachte en lichte gelatineachtige
consistentie, en laat geen draden achter. Verhard zeer snel (15
tot 40 minuten), zeer goed te polijsten, bestendig tegen water,
benzine en minerale olién. Een ruim aanbod aan kleuren, met
wel meer dan 50 kleuren waardoor het mogelijk is onzichtbare
voegen te lijmen. Verkrijgbaar in capsules van 250 ml (doos van 6)

[BYXKOMMOHEHTHbIN reneobpasHbliii nponyKT Ha OCHOBe
3MOKCUAHO-aKPUIOBBIX CMOJI, PacTBOPeHHbIX B CTUposne. XopoLlo
HaHOCKTCS Ha MoOBEpXHOCTb bnarofaps MArkoin w crnerka reneobpasHoit
KOHCUCTEHLMMW, He OCTaBAsieT BOJIOKHWUCTbIX ocTaTkoB. OuyeHb 6bICTpO
oTBepaesaeT (yepe3 15-40 MuHYT), OTIMUYHO MONMPyeTCs, BOAOCTOMKMIA,
YyCTONYMB K BO3[eNcTBUIO BeH3nMHa U MUHepanbHbix Macen. ObwwnpHas
uBeToBast raMma 13 bonee yem 50 LBETOB, NO3BONAOLLAA OCYLLECTBAATD
CK/lenBaHWe C HeBUAMMbIMKM WBaMW. Bbinyckaetcs B KapTpuaxax
o6bemom 250 Mn (no 6 wTyk B KOpobKe).

PRPOIAW
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AKEPOX / AKEPOX

Akepox5000 en Akepox5010 zijn twee 2 componenten systemen op
basis van epoxyhars bestand en UV-bestendig.

Dit kwalitatief hoogstaand lijmsysteem is speciaal ontwikkeld voor
buitengebruik, het is weerbestendig en verkleurt welhaast niet.
Aanbevolen voor het lijmen van zichtbare voegen.

Ideaal om te verven met de Akepox kleurstoffen, en te polijsten,
krimpt heel weinig tijdens het droogproces, geen oplosmiddelen,
en dankzij de creme-achtige consistentie is het geschikt om
verticaal te werken.

Na het drogen is het product niet schadelijk voor de gezondheid
wanneer het in contact komt met voedingsmiddelen.

Verkrijgbaar in potten en capsules.

Akepox5000 n Akepox5010 — gBe LBYXKOMMNOHEHTHbIE CUCTEMbI Ha OCHOBE
3MOKCUIAHOMN CMOJbI, YCTOMUYMBLIE K BO3aencTBU0 YD-nyyei.

3Ta BbICOKOKaYecCTBeHHas cCuUCTeMa ckjleMBaHWsa Oblna crneunanbHo
pa3paboTaHa A9 MCMOMb30BaHUS Ha OTKPLITOM BO3AyXe: OHa yCcTol4yMBa
K HebnaronpusTHbIM TMOrOAHbLIM YC/IOBUSIM U MOYTU He >KesTeeT.
PekoMeHayeTcs ans cknenBaHUa 3aMeTHbIX CTbIKOB.

MoxeT nomkpawwuBaTtbcs  kpacutensmu  Akepox, NoOAXoauT NS
MOJIMPOBKU, 0YEHb HEMHOIO CKMMAETCs B NMPOLLECCe CYLIKWU, HE COAEPXKUT
pacTBopuTesiei, bnarogaps KpeMoobpasHoM KOHCUCTEHLMM NOAXOANUT LS
BepTMKaNbHbIX paboT.

Mocne oTBepXAeHWS MPOAYKT He ABASETCS BPefLHbIM AJ1S 3[0POBbs Mpw
KOHTaKTe C MULLEBbLIMU MPOAYKTAMU.

BbinyckaeTcsa B baHKkax 1 KapTpuaXKax.
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bimobject

BIM Tecnology

Coverlam Top heeft een aantal producten gelanceerd als BIM-objecten in de Cloud van BIMobject®. De producten zijn
verkrijgbaar in Revit als productfamilies met texturen en in ArchiCAD als een element voor het bekleden van werkbladen.

BIM is de afkorting van Bouwwerk Informatie Model(Building Information Modeling). Op basis van dit gecentraliseerd
Informatiemodel kunnen architecten en consultants samenwerken, gegevens delen, incoherenties controleren en de
samenwerking verbeteren. Alle ontwerpen zijn, fundamenteel, een automatische uitkomst van het informatiemodel, alle
plattegronden, doorsnedes en vooraanzichten worden automatisch gegenereerd en te allen tijde bijgewerkt.

RIBA

Coverlam Top is lid van RIBA (Royal Institute of British Architects) een beroepsorganisatie van het Verenigd Koninkrijk met
meer dan 40.000 leden, daaronder bevinden zich enkele van de meest prominente architecten van de laatste jaren. Tot de
vele doelen van RIBA horen voorlichting en opleiding, doelen waaraan Coverlam Top meewerkt via de CPD (Continuous
Professional Development)modules.

Coverlam Top sasnsetca uneHoM RIBA (Koponesckoro uHctutyTa 6putaHckux apxutektopos). 3Ta npodeccroHasbHas opraHM3aums apxuMTeKTopoB
BenukobputaHnn HacunTbiBaeT bonee 40 000 uneHoB, B 4NCSIO KOTOPbIX BXOAAT HEKOTOPbIE U3 CaMbIX BbIAAIOLLMXCS apXUTEKTOPOB nocnefHunx net. OfHUMM
13 MHOrouymncieHHbix Leneit RIBA sBnsaioTca pacnpocTpaHeHue 3HaHui u obydeHume. Coverlam Top coTpyfHWYaeT B LOCTUXKEHWUM 3TUX Liefelt C MOMOLLbIo

Mapka Coverlam Top 3anyctuna cepuio NnpofykToB, cTaBlmnx obbektamu BIM B obnake BIMobject®. lMNMpoaykThl focTynHbl B Revit kak cucteMbl ceMeicTs ¢
TekcTypamu, a Takxke B ArchiCAD kak an1eMeHT NOKPbITUS CTONELIHUL,.

Abbpesunatypa BIM pacwmndposbiaeTca no-aHrnuincku kak Building Information Modeling - MHdopmaumnoHHoe MogenvpoBaHue 3gaHnii. C noMoLblo aTon
MOAESN LLeHTPaNM30BaHHON MHPOPMALLIMM apXUTEKTOPLI U KOHCYbTaHTbl MOryT paboTaTb COBMECTHO, MCMO/b3ys 0bLne faHHble, NPOBEPSis HECOOTBETCTBMS
1 COBEpLUEHCTBYS COTPYAHMYECTBO. Bce YepTexu, Kak npaBuio, BbIAAIOTCS aBTOMATUYeCKM Ha 0CHOBE UHbOPMaLMOHHOW Mogenun. Bce nnaHbl, ceveHuns u
dacapbl co3aatoTCs aBTOMaTUYECKM U NOCTOSIHHO 06HOBASIOTCS.

NSF

Coverlam Top is NSF gecertificeerd, en dit is een garantie dat Coverlam Top voldoet aan minimum vereisten op het gebied
van gezondheid en hygiéne voor alle materialen die gedurende hun levensduur in contact komen met voedingsmiddelen.

Dit certificaat garandeert dat Coverlam Top bij uitstek geschikt om in contact te komen met voedingsmiddelen en dat dit
geen risico inhoudt voor de volksgezondheid.

Coverlam Top nmeet ceptudukat NSF, rapaHTupyloLmii COOTBETCTBME MUHMMAbHBIM TpeboBaHMAM MO OXpaHe 340POBbSA U TUIMeHe, NPeabaBASEMbIM K
MaTepuanam, KoTopble B TEYEHUE CPOKa 3KCMyaTaLMn HaxoAaTCH B KOHTAKTE C MULLEBLIMU NMPOAYKTaAMU.

[aHHbIn cepTudumkat rapaHTupyet, 4to Matepuan Coverlam Top NoAHOCTbIO NPUIOAEH 41K KOHTAKTa C NULLEBbIMU NPOAYKTAaMM U YTO 3TO He NpeacTaBnseT
pucka ans 300poBbs NoLeNn.
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csoux mopyneit CPD (Continuous Proffesional Development — HenpepbiBHoe npodeccroHanbHoe passutuel.

CERTIFICATE

IS0 14001

CoverlamTopheefteengestructureerd milieubeheersysteem
dat gecertificeerd is volgens de richtlijnen van de ISO 14001
norm, en het is onderworpen aan jaarlijkse externe audits
waarmee de milieueffecten van de productieve activiteit
geidentificeerd, beoordeeld en tot minimum teruggebracht
kunnen worden.

Coverlam Top nMeeT cucTeMy 3KONOMMYECKOro MeHEAXKMEHTA C XOPOLUO
pa3paboTaHHON CTPYKTYPOK, CepTUPULMPOBAHHYIO B COOTBETCTBUM C
nvpektnuBamum Hopmbl ISO 14001, 3Ta cucTema exkerofHo nofBepraeTcs
BHeLUHEeMy ay[iuTy, YTo NO3BOJNIAET ONpeAeNsiTh, OLEHNBATb U CBOAUTb K
MUHUMYMY BO3[,eCTBME NPON3BOLCTBEHHO [eATeNbHOCTM KOMMNAHMM Ha
oKpy>atoLLylo cpefy.

1SO 9001

Coverlam Top past een kwaliteitssysteemtoe overeenkomstig
de specificaties vastgelegd in de internationale normen UNE
EN ISO 9001, waarin de noodzakelijke vereisten zijn bepaald
voor het garanderen van de kwaliteit in de fases van ontwerp,
ontwikkeling, productie en verkoop.

Coverlam Top pacnonaraeT cucTeMol KayecTBa B COOTBETCTBUM CO
cneymukaumamm, onpefeneHHbiMm MexgyHapogHoi Hopmot UNE EN 1SO
9001. 3T1a HopMa ycTaHaBAnBaeT HeobxoanMble TpeboBaHWs ANA rapaHTUn
KayecTBa Ha BCex 3Tamnax MpoeKkTUpoBaHWs, pa3paboTku, NPon3BOLACTBA U
KOMMEpPYECKOI peanunsaumm.
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GARANTIE

Grespania, S.A. biedt een garantie op de Coverlam Top porseleinen
platen meteendiktevan 10en 12 mmtegen eventuele fabricagefouten
gedurende een periode van 10 jaar vanaf het moment van aankoop
en het gebruik ervan als keukenwerkbladen. Deze garantie houdt
in dat Grespania, S.A. verplicht is een defecte plaat te vervangen
door een gelijkwaardige plaat van hetzelfde model met dezelfde
eigenschappen. Mocht er een beroep gedaan worden op de garantie
en de betreffende plaat wordt niet langer in de catalogus aangeboden
dan zal die vervangen worden door een andere van een gelijksoortig
model met dezelfde dikte, prijs en eigenschappen.

Deze garantie heeft een geldigheidsduur van 10 jaar vanaf
de aankoopdatum en wanneer er een verzoek wordt gedaan
tot toepassing van de garantie moet dat schriftelijk binnen de
bovenstaande termijn geschieden. Daarom moet hiervoor, binnen 30
dagen nade aankoop, het desbetreffende garantiebewijs aangevraagd
worden bij de distributeur of winkel waar de plaat is gekocht, hierbij
moet de aankoopfactuur en het betaalbewijs overgelegd worden. De
garantie geldt niet als de koper van de plaat de aankoopprijs niet
volledig heeft voldaan.

Deze garantie verplicht Grespania, S.A. een plaat te leveren die de
plaat met gebreken vervangt mits het om een productiefout gaat.
Verschillen in kleur of toon worden niet als productiefout beschouwd.
Aangezien Grespania, S.A. geen latere werkzaamheden verricht
om het werkblad te plaatsen, maar deze alleen levert, dekt deze
garantie niet de schade aan de plaat veroorzaakt door het vervoer, de
behandeling, bewerking of installatie daarvan.

Deze garantie sluit uitdrukkelijk de installatie van het product
en het gebruik anders dan als keukenwerkblad, zoals vloertegel,
exterieurbekleding, etc. uit.

Uitsluitingen

Van deze garantie is uitgesloten alle schade die veroorzaakt is door:
-Onjuiste behandeling, bewerking of plaatsing van het product.
-Schade ontstaan door dagelijks gebruik zoals kleine gebreken die
bij langdurig gebruik kunnen ontstaan (krassen, deuken, vuil, enz.).
-Schade veroorzaakt door structurele bewegingen van de fundering
of van het gebouw waar de plaat geinstalleerd is, evenals gebreken
veroorzaakt door architectonische ontwerpen, vandalisme,
ongelukken of rampsituaties.

-Schade veroorzaakt door botsingen met botte instrumenten
waardoor scheuren of schilfers kunnen ontstaan.

-Schade veroorzaakt door reiniging met agressieve stoffen (borstels,
metalen schuursponzen, enz.)

-Schade veroorzaakt door blootstelling aan scherp bijtende
chemische stoffen (waterstoffluoride, koningswater, enz.)
-Vervuiling van de plaat veroorzaakt door lijm, vulmiddel, etc.,
gebruikt tijdens of na de installatie.

-Behandelingen en/of reparaties die werden uitgevoerd zonder
rekening te houden met de aanbevelingen opgenomen in de
installatie- en gebruikershandleiding van Grespania, S.A.
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06beM rapaHTum

Komnauus Grespania, S. A. npepoctaBnser 10-neTHio0 rapaHTuio Ha
nnacTvHel u3 kepamorpaHuta Coverlam Top Tonwwmuon 10, 5 n 12 mm,
KOTopasi PacrnpocTpaHsieTcsl Ha BO3MOXHbIV MPOU3BOACTBEHHbIN 6pak, npu
YCJIOBMUW UCMO/Ib30BaHUS U3AENNS AN KYXOHHbIX cTonewHut,. Cpok rapaHTum
ncuncnseTcs ¢ Aatbl NOKynku. [laHHas rapaHTus nogpasyMeBaeT, YTo KOMMaHus
Grespania, S. A. oba3aHa 3aMeHUTb AepeKTHY MNacTUHY Ha [pyrylo TOW xe
Mofenn U C aHanornyHbiMM xapaktepuctukamu. Ecnv B TOT MOMeHT, korpaa
ByneT nofaH 3anpoc Ha MPUMEHeHWe rapaHTUK, COOTBETCTBYLLAs MnacTuHa
yxe byfeT ynaneHa w3 katanora Grespania, To 3Ta niacTuHa AoSixHa ObiTb
3aMeHeHa Ha ApYrylo aHanorMyHoi Mofenu, C TeM Xe ANanas’oHOM TOMLWMHbI,
LieHbl ¥ XapakTepuCTyK.

[aHHasa rapaHTus pencteuTenbHa B TedeHue 10 neT, cnepylowmx 3a paton
MOKYMKK, NPU 3TOM JIML0, 3aMnpallnBatLlee 0 MPUMEHEHUWN rapaHTUK, JOJIXKHO
NpeAcTaBUTb COOTBETCTBYIOLLYIO MUCbMEHHYIO peKnaMauui B yKa3aHHbIN
cpok. Ina atoro cnepyet 3abnarospemeHHo, B TeyeHne 30 aHew, cnepyowmx
3a AaToM MOKYMKW, 3aMpoCuTb COOTBETCTBYIOLLMIA rapaHTUHbIA cepTudukar y
[McTpubbloTOpa UK B TOM 3aBeAeHun, rae bbina npuobpeTeHa BbileykasaHHas
nnacTuHa, NpefcTaBuB cYeT-PaKTypy Ha MOKYNKy U NOATBEPXAEHME ee OnnaThbl.
[apaHTs He peicTBWTENbHa B TOM Cilyyae, eciin MokyrnaTefb MIacTUHbl He
ONAaTUN MOJTHOCTLIO ee LieHy.

[anHasa rapaHTus nopgpasymeBaeT, 4YTo komnaHus Grespania, S. A. oba3aHa
o6ecneynTb TOUHYIO MOCTABKY MJ1aCTUHbI B3aMeH AepekTHOM, NPy yCII0BWUM TOTO,
4TO peyb UAET 0 MPOU3BOACTBEHHOM bpake, KAKOBbIM He CYUNTAIOTCS BO3MOXHbIE
pasnuuus uBeTa uauM ToHa. [lockonbky Kkomnawus Grespania, S. A. He
oCyLLeCcTBAsIeT NocnefytoLve paboTbl 418 3aBepLUEHUS CO3AaHUS CTONELWHULbI,
a MpocTo NocTaBNseT NAACTUHY, JAaHHAs rapaHTUs He PacnpoCTPaHseTcs Ha
yuiepb, NpUYMHeHHbIW NNacTvHe B Xofe ee MnepeBo3kW, obpalleHus c Hew,
06paboTkm 1 ycTaHOBKM.

[laHHas rapaHTus B IBHOI $popMe UCKIOYaeT yCTaHOBKY NPOAYKTa AJis fpYroro
MCMOb30BaHNUS, OTIMYHOIO OT KYXOHHOW CTOMeWHULbl: HarnpuMep, Ans
HaMosIbHOTO MOKPbITUS, 06NNLO0BKN HAPYXXHbIX CTEH U T. A.

Ncknoveruns

[laHHas rapaHTus He pacrnpocTpaHseTcs Ha yLepb, NPUYUHEHHBIN ClefyWwMn
npuYvHaMu:

-HenpaBunbHoe ocyujectBnenve obpalleHns c npopyktom, obpaboTku wu
YCTaHOBKM.

-Jlerkne nospexpaeHusi, obycnoBieHHble MOBCEJHEBHbIM MCMOSb30BaHUEM,
MOTyLLMe BO3HMKATB MO NPOLLECTBUM ANTENbHOMO BpeMeHu (uapanuHsl, ciegbl
YapoB, 3arps3HeHus U T. 4.)

-Yiepb, NpvUMHeHHbI NepefBUKEHUSIMU KOHCTPYKLMW OMOpbl UK 3[aHWS,
rfe ycTaHoBJIeHa CTONeLHMLa, a Takke fedeKTbl, BbI3BaHHbIE apXUTEKTYPHBIM
[M3aiiHOM, aKTaMu BaHAanIM3Ma, aBapusaMmn Unm katactpopamm.

-Yiepb, NpUYMHEHHbI COyaapeHneM C TymbiMW MpefMeTaMu, MOTyLUMU
BbI3BaTb TPELYMHbI UM CKOJIbI.

-Yiwepb, MpuUYMHeHHbI B pe3ynbTaTe YWCTKM arpecCUBHbIMU CPeACTBaMU
(WeTkaMu, MeTanIMYeckMMM MoYankamm u T. a.)

-Yiepb, NpUUMHEHHBIN XMMUYECKUMU 3N1IEMEHTaMU, 0Ka3biBaKLWMMN CUSTbHOE
KOPPO3UOHHOEe Bo3aencTaue (GTOPOBOAOPOAHOMN KUCIOTON, CMECH0 a30THOM M
CONAHOM KNCNOTLI U T. A.)

-3arpsis3HeHve MNacTuUHbl  KJeeBblM COCTAaBOM, 3aMaskol M T 1,
MCMosIb30BaHHbLIMK BO BPEMS YCTAHOBKM UK MocTe.

-Mahnunynuposatume 1 (unu)  peMoHT, ocywlecTBieHHble 6e3  yyeTa
peKkoMeHAaLWI, CofepXallnxcs B pyKoBOACTBE MO YCTaHOBKE U UCMO/Ib30BaHUI0
oT KoMnaHuu Grespania, S. A.
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